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全数字工业重载智能焊机



在过去超过十年的时间里，我们一直潜心研究关于弧焊的基础学
科与工程应用技术。今天，我们得到业界的高度赞赏，这得益于
麦格米特强大的多学科技术领域团队、公司研发平台与创新。

麦格米特坚信：我们能帮助我们的客户在金属焊接加工环节上超
越竞争对手，确保客户精力集中于焊接以外的核心业务，从而让
我们的客户脱颖而出！



01	 关于麦格米特

01   麦格米特公司概览

03  麦格米特各地公司及机构一览

04   持续高速发展

05   研发投入与获专利概况  

06  麦格米特——备受赞誉 屡获殊荣

07   客户案例与现场应用

13	 全数字工业重载智能焊机

				 产品共性简介
15 可靠性——可靠是智能焊机最重要的基石！

17 一致性——无论哪一台，无论何时何地，我们始终如一！

18 稳定性——纵然沟壑纵横，也能如履平地 !

19	 智能化——与工业 4.0 时代接轨 !

20	 低使用成本——省下的每一分钱，都是您的纯利！

21	 人性化——科技，以人为本！

23			 全数字智能焊接机产品《选型一览表》

		 全系列焊接设备产品介绍

25 Ehave CM 500H/500/400/350/250系列
 全数字工业重载 CO2/MAG/MMA智能焊机

27 Artsen CM 500C系列
 全数字工业重载 CO2/MAG/MMA载波智能焊机

30 Artsen P(C)M 500/400 F/N/A (R) Ⅱ  系列
 全数字工业重载 MIG/MAG/CO2 直流 / 脉冲智能焊机

35 Artsen Plus500/400/350 D/P/Q  系列
 智能气保焊接工艺平台焊机

39 Dex P(D)M3000 (S)系列
 全数字智能焊接一体 /分体机

43 适配机器人与专机

45 SMARCTM

 麦格米特焊接信息化系统

目录 Contents



公司概览
深圳麦格米特电气股份有限公司（深交所挂牌上市，股票代码：002851）成立于 2003年，注册资本金 3.13亿，
是一家以电力电子及工业控制技术为核心的，从事电气自动化领域硬件、软件以及系统解决方案的研发、生产、
销售与服务的高科技公司。总部位于中国深圳，拥有 3200多名员工，业务面向全球 40多个国家。公司的使命
是致力于人类电能使用更加有效，生存环境更加洁净，生产效率持续进步，人类生活日益美好。

公司业务涵盖工业自动化、轨道交通、新能源汽车、清洁能源、智能家居、通信、先进制造业等多个领
域，产品广泛应用于医疗、通信、IT、电力、交通、光伏、油田采油、警用装备、工业焊机、工业微波、变频
空调、变频微波、平板显示、户外彩屏、智能卫浴等数十大行业，产品销售覆盖欧美、印度、巴西、韩国、日
本等 40多个国家，为全球 800多家客户提供产品。

自成立以来，公司聚焦于技术创新，取得了快速发展；坚持每年营收的 10%以上投入产品研发，专业研
发工程师 650余名，建立了完善的产品研发、测试及制造的软硬件平台，现已获得 400多项专利授权（数据截
至 2018年底）。在深圳、西安、武汉、长沙、株洲、台州、瑞典、德国都建有研发中心。在株洲、台州、淄博、
河源建有生产制造中心。

为了进一步给客户提供更好的产品和更优质的服务，2017年 9月，麦格米特整合旗下焊机事业部，成立
了全新子公司：深圳市麦格米特焊接技术有限公司。

麦格米特焊机致力于提高客户焊接品质，优化客户焊接效率，自主研发和生产了一系列基于高频电源控制
的智能数字化气体保护焊机，以优异的焊接性能和超高可靠性赢得国内外客户的信赖，已成长为中国焊接界领
先品牌。麦格米特焊机大量的销售是在替代进口高端品牌，其中机器人焊接适配焊机在上市较短的时间内即获
得业界认可，销量遥遥领先。

关于麦格米特
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全球化多元化的制造商和技术提供商 研发驱动型高新企业，研发人员占 40% 总部位于中国 •深圳

公司员工：

3200余 人

研发人员占比：

650+

400
专利

200+
员工来自华为和
艾默生

... ...

... ...
8个研发中心
4个制造基地

近

+
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深圳总公司
深圳麦格米特电气股份有限公司

关于麦格米特

麦格米特各地公司及机构一览

株洲
麦格米特株洲研发中心

长沙
麦格米特长沙研发中心

台州
麦格米特台州研发中心

瑞典
麦格米特瑞典研发中心

德国
麦格米特德国研发中心

深圳
麦格米特深圳研发中心

台州
麦格米特台州智能卫浴研发制造中心

淄博
麦格米特淄博制造基地

河源
麦格米特河源制造基地

株洲
麦格米特株洲全球制造中心

西安
麦格米特西安研发中心

武汉
麦格米特武汉研发中心

焊接技术
深圳市麦格米特焊接技术有限公司

美国
美国加州硅谷营销技术支持中心

北京
北京营销技术支持中心

香港
香港营销中心

上海
上海营销技术支持中心

圣荷西

瑞典

多伦多

伊斯坦布尔

圣保罗

孟买
印度

新加坡

北京

深圳
杭州

台州

香港

上海 日本

淄博

株洲

西安

武汉
南京

德国

韩国

研发中心

分支机构

服务与市场

 长沙
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持续高速发展

麦格米特强大的多领域技术平台，以科技融合工程技术，提供尽善尽美

的技术与产品，为全球客户提供最佳解决方案。

金属焊接 工业自动化 工程机械

通信 信息技术 清洁能源

轨道交通

节能照明

平板显示 智能家电 电动汽车医疗设备
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关于麦格米特

麦格米特研发投入与获专利概况

近年来，每年研发投入过亿元人民币。

麦格米特致力于不断满足与超越

客户的期望，公司不断加大对研

发的投入，持续创新。

115,419

149,445

81,295
63,45253,01872,200

76,474
51,841

36,485
15,985

239,396

最近三年复合增长率35%

近 10年研发费用
10 years of research and development costs

专利数量 (个 )

400

200

0

414
年均新增加33个

2008 2009 2010 2011 2012 2013 201620152014 2017 2018

研发投入年复合增长率 35%，2018年研发投入超过 2.52亿
近三年的研发费用占销售收入的比重达到 11.0%、11.8%和 10.6%
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麦格米特——备受赞誉 屡获殊荣 

[1] ：2014年 5月，麦格米特公司被深圳市知识产权局认定为“深圳市 2013年度知识产权优势企业”，获此殊荣是深圳市政府对麦格米特

雄厚的研发创新实力和出色的知识产权工作的又一充分肯定，荣获此荣誉的企业，包括华为、中兴、腾讯、迈瑞等企业。

国家级高新技术企业

广东省两化融合管理体系贯标试点企业

广东省智能电源工程技术研究中心

深圳市知识产权优势企业 [1] 

深圳市市级研究开发中心（技术中心类）

深圳市南山区（含高新区）纳税百强企业

深圳市南山区高层次创新型人才实训基地

株洲麦格米特电气有限责任公司院士工作站

深圳窄间隙焊接技术工程实验室

麦格米特德州仪器联合实验室

麦格米特安森美联合实验室

AWS亚洲首家 CRAW资格认证与考试中心
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关于麦格米特

麦格米特客户案例与现场应用 
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 n麦格米特全数字智能焊机产品上市以来，迅速进入众多 500 强企业

 n成为焊接自动化行业备受推崇的机器人配套焊机，连续 5年销量领先

 n麦格米特荣获《中国机器人网》“2014 年度中国工业机器人行业优秀焊接电源品牌”

 n 2015年，成立“深圳窄间隙焊接技术工程实验室”

 n麦格米特焊机为 2017届、2018届和 2019届 IIW.CWS.Arc Cup国际焊接大赛指定比赛用焊机

 n 2018年，麦格米特成为 AWS（美国焊接协会）认可的亚洲首家 CRAW资格认证与考试中心

8



关于麦格米特

麦格米特焊机机器人焊接现场应用部分案例

9
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关于麦格米特

麦格米特焊机人工焊现场应用部分案例 
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全数字工业重载智能焊机
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麦格米特全数字工业重载智能焊机

全数字技术，带来精湛的电弧物理与焊接工艺控制。

在过去的十多年里，我们一直潜心研究关于弧焊的基础学科与工程应用技术。今天，我们得到业界的高度赞赏，这

得益于麦格米特强大的多学科技术领域团队、公司研发平台与创新。麦格米特坚信：我们能帮助我们的客户在金属产品

焊接加工环节上超越竞争对手，确保客户精力集中于焊接以外的核心业务，从而让我们的客户脱颖而出！

出色的高端数字化焊机

在中国，麦格米特是业界内掌握及应用以上技术领域的领军企业

贴近行业应用

焊接专家系统的开发

焊接工艺过程数值建模

电子电力技术
计算机软件
技术

焊接工艺 电弧物理 金属材料学
电机传动与
运动控制

让用户尽情享受焊接乐趣！
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2.通过 - 39℃ ～ +50℃（95%湿度）上电 72小时带载温度骤变可靠性测试。

1.具有雷击、浪涌防护设计，采用 D级（6000V/3000A）防雷浪涌保护系统，确保在雷电交加、网压大幅波动下，稳定可靠

工作，同时极大延长了焊机寿命。

专为中国电网现状设计，可适应电网不稳定、超长电源线输入等恶劣供电环境，可在电网输入 380V±25%即 285～ 475V或

频率 30～ 80HZ范围内仍可靠工作。

CNAS国家级，雷击仿真实验室

产品共性之可靠性

全数字工业重载智能焊机
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7. HALT加速寿命破坏性测试    

把您可以想象到的恶劣条件，全部同时叠加在焊机上，且逐步增加严酷

等级，一直将焊机做坏，再短板分析，不断优化设计，如此循环。

尽显麦格米特对可靠性要求达到苛刻的地步！

条件包括但不局限于：满负荷带载、振动、高温、高湿、超低温、盐雾、

导电尘埃、网压浪涌、电压跌落、ESD、EFT快速静电高压脉冲等

4.正负输出端子的过热监控与报警。

焊机的正负输出端子烧毁，是用户

普遍存在而又无法完全避免的现象，

这在高效生产的节奏中是无法容忍

的。我们设有独特的监控系统，在

过流发热烧毁端子之前，焊机面板

上显示相应的故障代码“E2”同时停

止工作，提示焊工拧紧端子螺丝方

可继续工作。

3.可在潮湿、户外淋雨等环境下可靠工作。

*更多的智能化报警提示代码，详见产品

用户手册

5.可确保在众多用电设备同时工作时，焊机不被其他设备干扰。

幅射抗扰测试

6.通过盐雾、金属粉尘颗粒、吸湿导电性污

染物试验验证。

16



产品共性之一致性

无论哪一台，无论何时何地，我们始终如一！

 n得益于麦格米特高频逆变设计与精湛的全数字控制，大幅减少

了对硬件参数精度的依赖性，且在网压急剧大幅波动的情况下，

确保每一台焊机性能的一致性

 n采用低温漂、高精度的元器件，确保在温度差异（刚开机与长

时间工作后、天气温差 -39℃到 50℃）的情况下，焊接参数输

出波形保持一致

 n在上述的基础上，对采样和控制环路上的器件进行了软硬件多

重补偿，多维度自调节，确保焊机性能的一致性

全数字工业重载智能焊机
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产品共性之稳定性

纵然沟壑纵横，也能如履平地！

 n真正的智能化焊机，能自我修正每一个熔滴的过渡状态，

抑制飞溅的同时，让焊接时刻保持稳定

 n在电弧经过焊缝的每一个奇异点时（焊缝高低不平、间隙、

立焊），焊丝的干伸长发生变化的时候（包括手持焊枪抖

动），麦格米特独特的微观弧压补偿技术与弧长恒定控制

技术，保证电弧和熔池的稳定，追求熔深恒定

 n无论是 5米还是 50米中继线，麦格米特独特的宏观弧压

补偿技术，能保证电弧电压不受长线压降影响

无论一年、五年、十年，和新焊机效果一样！
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产品共性之智能化

 n开放式的专家操作模式，满足客户的专业化要求，针对特种应用场合，也

可实现量身定制的焊接效果。（产品内置专家菜单详见《产品手册》）

 n标配增强型 CAN BUS接口及各类丰富的接口协议，使焊机和机器人、自动

工装、群控系统能实现无缝数字对接

 n基于麦格米特专家焊接数据库的建立，一元化操作与宽适应范围的电弧特

性相结合，大幅提升自动化焊接系统的可操作性和容忍度

 n全数字控制配合业界顶级的电源抗干扰设计，即使在极端温度、湿度、电

网波动、浪涌冲击、高频传导辐射等条件下，焊接参数输出始终如一，稳

定压倒一切

 n高精度采样和控制，实现单机全电流范围（30A～ 500A）高品质稳定焊接

 n机器人机型同时标配模拟接口和各类数字接口，实时反馈焊机参数，配合

机器人算法，完美实现电弧跟踪

 n高达 500KHz的高速数字通讯系统，避免了采用中继设备带来的畸变和延时，

大幅提高了系统的响应节拍

 n灵活的通信协议配置，深度开放焊接参数 [1] （详情请参考《产品手册》），

将焊接极限大幅延伸，追求“更稳”“更快”“热变形更小”等等

[1] ：麦格米特 Artsen Plus 系列焊机已深度开放各类焊接波形与参数，实现“私人订制“。因其高速响应的优势，可作为各大高校师生们
研究与实践“电弧物理”与“焊接工艺”的教学设备。

与工业4.0
时代接轨

全数字工业重载智能焊机
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 n与传统晶闸管（可控硅）焊机相比，每卷焊丝省电 6~10度工业用电，若一台焊机一天使用两卷焊丝，每年省电约

6000元！（我们的节能理念：只有在焊机好用不坏的情况下，省电才有意义！）

 n在传统焊机时代，薄板来台 200/350A焊机？中厚板购买 500A焊机 ？焊接同等母材，麦格米特 500A焊机耗电量依然

比传统 200A焊机更省电，在未来的中厚板焊接上，您无需重复投资

 n焊接工艺软件升级：焊接特殊母材或需特殊焊接工艺软件时，无需新购焊机，让客户第一时间享受最前沿的焊接

工艺

产品共性之低使用成本

省下的每一分钱，都是您的纯利！

20



产品共性之人性化

用工荒，焊工招聘难，怎么办？ 

面对新手焊工，如何更好的确

保焊接质量？

设计理念

“高可靠”+“自我故障诊

断”+“简易拆装”， 确保

用户高效生产

新手功能—“傻瓜机”
 n防抖动新手功能：新手手持焊枪抖
动无法避免，如何更好保证焊缝质
量？麦格米特弧压补偿技术、弧长
恒定控制技术，派上了用场

 n参数自匹配的一元化：内置海量的
专家数据库及弧压偏移的修正技术，
焊工只需输入电流即可，参数自动
匹配，让新手也轻易获得完美匹配
工艺参数

焊接参数锁定
无需任何外置部件，直接在焊机面板
上快捷设定参数锁定密码，让焊工严
格按规定的焊接工艺参数生产，降低
了管理和检测成本，进一步保障了焊
接品质，让客户或其监造人员，更满意、
更放心！ （“L”表示 LOCK，参数已锁）

快速恢复生产
嵌入式结构与隔离防护设计，更可靠
的同时，便于快速拆装，恢复生产。

焊机自我识别，通过代码智能报警，如：

 n E 01 ：焊枪开关故障 

 n E 02：输出 + -输出端子过温，请拧

紧螺丝！ 

 n E 03：三相输入或电网异常 

 n E 04：检查风扇或超载

 n E06： 焊机输出 + -端短路，请检查

外围电缆
 n  ... ...

全数字工业重载智能焊机
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麦格米特公司为全球制造业

推出一系列全数字高频控制

工业重载的智能焊机，最高

控制频率达 180KHz，它们以

出色的焊接效果、可靠的电

气性能以及高效率焊接，为

客户带来更高品质、更高效

的焊接体验和价值。
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全数字智能焊接机产品《选型一览表》   

熔化极气体保护焊机 碳钢 不锈钢 铝合金 硅青铜 铝青铜 直流
标准
脉冲

Tranquil FusionTM

平滑短路过渡 [1]

Thunder FusionTM

短弧脉冲 [2] 

Leaping FusionTM

高速间断焊 [3] 

Clean FusionTM

高频脉动能量控制 [4] 

临界脉冲
高速焊 [8] 恒熔深

MMA
电焊条

Mid-Drive
中继接力送丝

推拉丝
焊枪接口

双丝
同步模块

送丝机
A/V数显

标配焊枪
接口形式 [5] 

一体式
小推车

一体式
水箱

机器人及专机通讯

焊机集
群控制

模拟 DeviceNet
CAN 

Open
MEGMEET 

CAN
EtherNet/

IP

Ehave CM500H/500/400/350/250 ● ● ● 日 ○ ○ ○ ○

Artsen CM500C ● ● ● ● 日 /欧 ○ ○ ○

Artsen CM500/400/350 II ● ● ● ● ○ ● ● 欧 /日 [7] ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Artsen PM500/400F II ● ○ ○ ● ● ● ● ○ ● ● 欧 /日 [7] ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Artsen PM400/500N II ● ● ○ ○ ● ● ● ● ○ ● ● 欧 /日 [7] ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Artsen PM500/400AS II ● ● ● ○ ○ ● ● [6] ● ● ○ ● ● 欧 /日 [7] ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Artsen PM500/400AD II ● ● ● ○ ○ ● ● ● ● ○ ● ● 欧 /日 [7] ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Artsen Plus 500/400/350D ● ● ● ● ○ ○ ● ○ ● 欧 /日 [7] ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Artsen Plus 500/400/350P ● ● ● ● ● ○ ○ ○ ● ○ ● 欧 /日 [7] ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Artsen Plus 500/400/350Q ● ● ● ● ● ● ○ ○ ○ ● ○ ● 欧 /日 [7] ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Dex DM3000 ● ● ● ● 欧 ○ ○ ○

Dex DM3000S ● ● ● ● 日 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Dex PM3000 ● ● ● ● ● ○ ● 欧 ○ ○ ○

Dex PM3000S ● ● ● ● ● ○ ● 欧 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

[1] ：Tranquil FusionTM平滑短路过渡 [1]：采用液态熔滴表面张力过渡技术，适合中薄板的超低飞溅焊接，热输入极低的全位置焊接。对薄   
         板大间隙容忍度高。适合汽配、摩配、五金、家具、健身器材、家电、钣金、坡口打底等行业。

[2]：Thunder FusionTM短弧脉冲 [2] ：区别于常规的长弧脉冲，抗电弧干扰能力强、低热输入、不易咬边、焊枪易损件寿命大幅延长。适合锅    
         炉膜式壁多枪焊接、车桥多枪焊接、工程机械、钢结构、机械制造等中厚板行业。

[3]：Leaping FusionTM高速间断焊 [3]：区别于传统的频繁的点焊 /停留 /点焊模式，焊接速度是传统模式的 2倍以上，匀速焊接行走。高速
         间断焊接模式的热输入极低，鱼鳞纹清晰。适合自行车碳钢鱼鳞纹，碳钢薄板大间隙等焊接。

[4]：Clean FusionTM高频脉动能量控制 [4] ：可用于无需摆动的高速立焊；可用于碳钢、不锈钢等熔池流动性较强的金属的清晰鱼鳞纹焊接。

全数字工业重载智能焊机
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熔化极气体保护焊机 碳钢 不锈钢 铝合金 硅青铜 铝青铜 直流
标准
脉冲

Tranquil FusionTM

平滑短路过渡 [1]

Thunder FusionTM

短弧脉冲 [2] 

Leaping FusionTM

高速间断焊 [3] 

Clean FusionTM

高频脉动能量控制 [4] 

临界脉冲
高速焊 [8] 恒熔深

MMA
电焊条

Mid-Drive
中继接力送丝

推拉丝
焊枪接口

双丝
同步模块

送丝机
A/V数显

标配焊枪
接口形式 [5] 

一体式
小推车

一体式
水箱

机器人及专机通讯

焊机集
群控制

模拟 DeviceNet
CAN 

Open
MEGMEET 

CAN
EtherNet/

IP

Ehave CM500H/500/400/350/250 ● ● ● 日 ○ ○ ○ ○

Artsen CM500C ● ● ● ● 日 /欧 ○ ○ ○

Artsen CM500/400/350 II ● ● ● ● ○ ● ● 欧 /日 [7] ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Artsen PM500/400F II ● ○ ○ ● ● ● ● ○ ● ● 欧 /日 [7] ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Artsen PM400/500N II ● ● ○ ○ ● ● ● ● ○ ● ● 欧 /日 [7] ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Artsen PM500/400AS II ● ● ● ○ ○ ● ● [6] ● ● ○ ● ● 欧 /日 [7] ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Artsen PM500/400AD II ● ● ● ○ ○ ● ● ● ● ○ ● ● 欧 /日 [7] ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Artsen Plus 500/400/350D ● ● ● ● ○ ○ ● ○ ● 欧 /日 [7] ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Artsen Plus 500/400/350P ● ● ● ● ● ○ ○ ○ ● ○ ● 欧 /日 [7] ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Artsen Plus 500/400/350Q ● ● ● ● ● ● ○ ○ ○ ● ○ ● 欧 /日 [7] ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Dex DM3000 ● ● ● ● 欧 ○ ○ ○

Dex DM3000S ● ● ● ● 日 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

Dex PM3000 ● ● ● ● ● ○ ● 欧 ○ ○ ○

Dex PM3000S ● ● ● ● ● ○ ● 欧 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

●标配  ○选配

[5]：默认配置在前。

[6] ：Artsen PM500/400AS焊机铝合金脉冲只有单脉冲功能，无铝合金双脉冲功能。

[7] ：日式焊枪接头不可选配中继送丝机和推拉丝焊枪。

[8] ：临界脉冲高速焊：焊接行走速度可达标准脉冲工艺的两倍以上，大幅降低对不锈钢焊  
         接时对气体的敏感性。

*若对产品选型有疑问 欢迎垂询麦格米特或授权销售商。
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产品特点
 n全电流领域电弧稳定，飞溅小，同一台焊机，既适用于小电流打底焊接，也适合大电流高熔敷率工作

 n电弧集中、穿透力强。同样的熔深，相比其他气保焊机的热量输入降低 20%以上，

热变形极小

 n间隙搭桥能力强、干伸长不敏感，适应全位置及新手焊接

 n采用熔滴缩颈检测与控制微观技术，在最后一滴熔滴过渡后迅速切断输出，焊丝

根部无小球，大幅降低了高要求起弧的剪焊丝小球工作量，一次性起弧成功率极高，

提高作业效率

 n无需外购任何配置，直接在焊机面板上快捷设置焊接参数

密码锁定、各种工艺参数和拓展功能

 n出厂默认具有 10套焊接参数的储存调用功能（最大可定制

99组）

 n该系列可选配开通与机器人通讯连接功能

 n可选配全封闭箱式送丝机

备受赞誉
经典机型

Ehave  CM 500H/500/400/350/250 系列
全数字工业重载 [1]

 CO2/MAG/MMA智能焊机

广泛适用于各种碳钢焊接加工领域：轨道交通、汽车、造船、钢结构、集装箱、

机械、五金等行业，工业重载恶劣环境作业首选。

[1]工业重载定义：导电尘埃粉尘、高温、低温、高湿、振动、盐雾、输入电网不稳定等恶劣工况环境下，长时间、大电流工作。

全数字工业重载智能焊机

全封闭箱式送丝机
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产品参数表

参数类型
Ehave CM500H

Ehave CM500HAR
Ehave CM500

Ehave CM500AR
Ehave CM400

Ehave CM400AR
Ehave CM350

Ehave CM350AR
Ehave CM250

Ehave CM250AR

控制方式 全数字

输入电压 3相 380Vac±25%（285～ 475V）

输入频率 30～ 80 Hz

输入容量 24KVA 22.3KVA 16.8KVA 13.5KVA 8kVA

功率因数 0.93 0.93 0.94 0.94 0.94

效率 86%

额定空载电压 75V 73.3V 63.7V 63.7V 63.7V

给定电流范围 30～ 500A 30～ 500A 30～ 400A 30～ 400A 30～ 300A

给定电压范围 12～ 45V 12～ 45V 12～ 38V 12～ 38V 12～ 30V

额定暂载率 100% @500A@40℃
60%@500A@40℃ /
100%@500A@25℃

100%@400A@40℃
60%@350A@40℃ /
100%@350A@25℃

100% @250A@40℃

电磁兼容性 IEC60974:10 EMS

防雷等级 class D（6000V/3000A）

焊材类型 碳钢

焊接方法 CO2 /MAG/MMA，实芯焊丝、药芯焊丝、电焊条

焊丝直径 φ1.0/1.2/1.6mm φ0.8/1.0/1.2mm

焊接时序 无收弧、有收弧、反复收弧、点焊

电弧特性 -9～ +9

焊机参数通道存储 默认 10组

机器人通讯（仅限机器人焊机） 模拟

预置通讯口 CAN

冷却方式 智能风冷

送丝速度 1.4～ 24m/min

绝缘等级 H

防护等级 IP23S

主机环境 工业重载、-39℃～ +50℃

体积 300×480×620mm

重量 55KG 52KG 48KG 48KG 48KG
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Artsen CM500C系列

造船、海工、钢结构等大型构件的专业焊机

产品特点
 n据统计，焊机 70%的故障来自于“柔弱”的控制线现场被砸，从而耽误生产。采用载波技术则省去了控制线，大幅

提高整体可靠性，确保高效生产

 n 100%@500A负载持续率，24米 /分钟高速送丝高熔敷率作业

 n送丝机和 PCBA防护设计出色，更适应振动、碰撞、潮湿、盐雾等环境工作

 n业内首家：双向数字高速载波通信，让超远程焊接变得如此容易，可 100米远程焊接

 n药芯焊丝焊接，即使功率线缆超过 50米，也能立向上稳定焊接 150A小电流

 n支持特种药芯焊丝（E71T-1C）立向上直拉焊功能，相对摆动焊接，大幅减少对焊缝的热输入

 n焊机外围线缆任意短路，焊机不损坏，主机和送丝机上同时提示故障代码，排除后自动恢复

 n送丝机具过电流保护功能，当送丝电机堵转或短路，焊丝卡死时，可实现自动保护与恢复

 n具有电磁阀的短路过流和断路保护功能，可实现自动保护

为超远程焊接而生！  

100m

业内首家：双向数字高速
载波通讯

全数字工业重载智能焊机

全数字工业重载 CO2 /MAG/MMA载波智能焊机
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 n送丝机上具有焊接 A/V等参数直观显示。送丝机上还具各类参数设置功能，无需外置调试器、无需到焊机面板上调节

• 操作人员能更好的掌控焊接工艺，避免了焊工因远距离工作无法识别焊机参数，也省掉了繁琐的焊前给定参数校准

• 远距离工作时，便于巡检焊工的实际焊接参数，让管理和监造人员更满意、更放心

• 送丝机上具有故障代码数显，更快捷的定位和反馈故障类型

 n独创的双向数字高速载波通信，送丝机和主机高速同步、抗信号干扰极佳

• 起弧更顺畅，避免市场同类产品因“不同步”导致的起弧回烧不一、起弧爆断、烧毁导电嘴等常见现象

• 收弧更协调，避免市场同类产品因“不同步”导致的收弧产生焊丝大球、粘丝等风险

• 双向数字通信，抗干扰能力与信号更强，有效焊接距离 100米。盘线下，焊接效果依然出色

 n全数字高频检测与控制，相比同类产品机型，小电流更稳定

 n大大减轻焊机外围线缆的重量与体积，移动更轻便

通讯方式 抗通讯干扰 送丝机上 A/V显示 焊接效果 线路板可靠性

Artsen CM 500C
双向数字高速载波通信
（业界独家）

极强 有 优秀 高

传统载波技术 单向模拟载波通讯  一般 无 合格 一般
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产品参数表

全数字工业重载智能焊机

参数类型 Artsen CM500C 

控制方式 全数字

载波通讯方式 高速双向数字载波通讯

输入电压 3相 380Vac±25% （285～ 475V）

输入频率 30～ 80 Hz

输入容量 24KVA(22.3KW)

功率因数 0.93

效率 0.86

额定空载电压 75V

给定电流范围 50～ 500A

给定电压范围 12～ 50V（精度 0.1V）

额定暂载率  100%@500A@40℃

电磁兼容性 IEC60974:10 EMS

防雷等级 class D（6000V/3000A）

焊材类型 碳钢

焊接方法 CO2 /MAG/MMA，实芯焊丝、药芯焊丝、电焊条

焊丝直径 φ1.0/1.2/1.4/1.6mm

焊接时序 无收弧、有收弧、反复收弧

电弧特性 -9～ +9

焊接参数通道存储 默认 10组

预置通讯口 CAN

冷却方式 智能风冷

送丝机数码显示 有，可远程调节焊接参数

送丝速度 1.4～ 24m/min

绝缘等级 H

防护等级 IP23S

主机环境 工业重载、-39℃～ +50℃

体积 300×480×620mm

重量 52KG
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Artsen P(C)M 500/400 F/N/A (R)Ⅱ [1]系列

[1] ：F/N/A机型的差异，请见《选型一览表》

铝合金、不锈钢、碳钢，一机搞定

全数字工业重载 MIG/MAG/CO2 直流 /脉冲智能焊机
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全数字工业重载智能焊机

产品特点
 n送丝机带独立的操作显示面板，更方便查看和调节焊接参数

 n双电机同步驱动，灵活的焊枪配置方案，可扩展推拉丝焊枪和中继送丝机，支持超长距离和狭窄空间焊接

 n一机多用，碳钢、不锈钢、铝合金，直流、脉冲、双脉冲，样样精通

 n 50条存储通道，多参数间闪电切换；200条故障记录，更方便追溯现场问题

 n丰富的内部菜单，海量的参数全开放可调，满足客户极限需求

 n多种铝焊的专家系统与特殊程序，确保各种铝材获得最佳的焊接质量

 n高速全数字控制，监控熔滴过渡的每一个阶段，精确实现“一脉一滴”，从而获得稳定几乎无飞溅的焊接

 n庞大的专家焊接数据库，一元化调节，参数自动关联，更容易获得满意的焊接效果

 n开放脉冲焊接的各阶段参数，根据不同的工况进行微调，可获得更优的焊接质量

 n可升级工艺软件，实现多种特殊金属的高效焊接（如高强钢 Q690、硅青铜、铝青铜等）

Artsen P(C)M 500/400 F/N/A Ⅱ系列
全数字工业重载 MIG/MAG/CO2 直流 /脉冲智能焊机
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产品参数表

参数类型
Artsen PM500F/N/AⅡ 

Artsen PM500F/N/A RⅡ 
Artsen CM500Ⅱ 

Artsen CM500 RⅡ
Artsen PM400F/N/AⅡ

Artsen PM400F/N/A RⅡ
Artsen CM400/350Ⅱ

Artsen CM400/350 RⅡ
控制方式 全数字

送丝传动控制方式 光电编码盘反馈 +独立芯片高速环路控制，选配远端电机同步控制

输入电压 3相 380Vac±25% （285～ 475V）

输入频率 30～ 80 Hz

输入容量 24KVA(22.3KW)

功率因数 0.93

效率 87%

额定空载电压 73.3V 63.7V

额定输出电流 500A 500A 400A 350A

给定电流范围 30~500A 30~400A

给定电压范围 12～ 45V（精度 0.1V）

额定暂载率 600%@500A@40℃ 100%@400A@40℃ 100%@350A@40℃

电磁兼容性 IEC60974:10 EMS

防雷等级 class D（6000V/3000A）

焊材类型
F : 碳钢
N:碳钢 /不锈钢
A:碳钢 /不锈钢 /铝合金

碳钢
F : 碳钢
N:碳钢 /不锈钢
A:碳钢 /不锈钢 /铝合金

碳钢

焊接方法
MIG/MAG/CO2 

双脉冲 /脉冲 /直流
MAG/CO2 
直流

MIG/MAG/CO2 
双脉冲 /脉冲 /直流

MAG/CO2 
直流

焊丝直径 φ0.8/1.0/1.2/1.6/SP mm φ0.8/1.0/1.2/SP mm

焊接时序 2步、4步、特殊 4步、点焊

电弧特性 -9～ +9

焊机参数通道存储 默认 50组

推拉丝 [1] 有

机器人通讯(仅限机器人焊机) 模拟 \ DeviceNet \ CAN Open \ MEGMEET CAN \EtherNet/IP[2] 

送丝机显示参数 有

绝缘等级 H

防护等级 IP23S

主机环境 工业重载，-39℃～ +50℃，湿度 ≤95%

体积 300×480×620mm

重量 52KG

循环式冷却水箱 Anycool-100(选配）

额定功率 260W

额定电压 400Vac

冷却水容量 6.5L

冷却水流量 3.5L/min

冷却水最大扬程 30m

流量报警 有

[1] ：焊枪型号匹配请联系麦格米特。
[2] ：EtherNet/IP选配开通 32



全数字工业重载智能焊机全数字工业重载智能焊机

推拉丝枪
推拉送丝，稳定非凡

Artsen P(C)M 500/400 F/N/A Ⅱ系列
全数字工业重载 MIG/MAG/CO2 直流 /脉冲智能焊机

产品特点
 n集成主流推拉丝焊枪的电机参数，一键选择焊枪厂家，快速匹配焊枪

 n匹配焊枪参数调节旋钮，方便调节电流 /电压（送丝速度 /弧长修正值）

 n最大作业半径可达 42米：送丝机距离 30米，推拉丝焊枪 12米

 n枪头送丝，稳定可靠

 n广泛应用于各柔软焊丝焊接场合
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中继送丝

 n中继送丝机整机重量 4.3kg，轻便小巧；金属外壳，

结实耐用；流线外形，方便拖拽

 n中继送丝机带操作显示面板，就近查看和调节焊接

参数，使用更方便

 n最大作业半径可达 53米：送丝机距离 30米，中继

送丝机距离 20米，焊枪 3米

 n使用普通焊枪，耗材成本非常低廉

 n广泛应用于大型罐体、船舶船舱、大型钢构等焊接

距离长，焊接空间狭窄场合

超长送丝，中继接力

中继器参数

中继器组成 功率电缆 + 14芯 控制线缆 + 气管 + 水管 + 导丝管

功率电缆截面积 50mm2(标配 ) \ 70mm2(定制 ) 

50mm2电缆焊接电流 60%@380A,  100%@300A

电机电压 DC24V

送丝速度 1.5～ 24M/min

中继器重量 4.3kg

中继器显示参数 有

中继器调节参数 有

中继器锁定参数 有
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全数字工业重载智能焊机

Artsen Plus500/400/350 D/P/Q系列

不断实现你的工艺猜想

 n全数字智能控制，100KHz超高逆变频率，“零延时”[1]采样电路，对熔滴过渡的每

一个状态做出精确的电源响应

 n独特的电源能量泄放设计，电流下降斜率高达 10000安培 /毫秒，实现熔滴过渡瞬

间电流力对熔池的“零冲击”[2]

 n大扭矩低惯量蜗轮蜗杆电机，辅以 120线高精度码盘和高频电机控制系统，获得毫

秒级的电机启动、刹车、反抽丝，得以实现起弧回抽和收弧回抽的精确控制。配合

相应的工艺参数控制，达到更好的起弧收弧效果

 n输出正负端双远端采样补偿，即使焊接回路超过 30米，依然能够精确判断熔滴过渡

过程状态，实现熔滴过渡精细化控制

 n稳定全面的高速硬件平台，开放的软件系统，根据不同焊接工况，不断拓展工艺控

制程序，积累焊接专家数据库，满足客户不断更新的焊接工艺需求

全新 JOB模式，自由搭配焊接工艺
双脉冲？双直流？直流 +脉冲？由你定！

 n每条 JOB可单独设置持续时间、控制方式、控制参数、协同参数、渐变斜率等特征量

 n单 JOB实现双工艺协同，抛弃复杂的外部 JOB切换命令，只需按动一次焊枪，实现既有工艺交替焊接

 n不同特性 JOB间平滑过渡，大幅降低 JOB切换时的电弧畸变和焊接飞溅，过渡特性可在各 JOB中自由设置

产品特点

[1] ：相对 Artsen，Artsen Plus采样速度提高了约 13倍。

[2] ：在熔滴过渡瞬间，电源主动泄放电弧能量，以极小电流维弧，确保电流力不对熔池产生冲击振荡。

[3] ：标配 Tranquil Fusion碳钢工艺，客户可根据实际工况选配其他工艺。

[4] ：选配。

智能气保焊接工艺平台焊机

智能焊接平台，工艺模式不断更新！
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Tranquil Fusion平滑短路过渡 [3]

工艺特点：
 n燃弧能量可调，有效降低焊接热输入

 n电弧柔和，熔池平静，极低飞溅

 n电弧稳定，大幅提高焊接行走速度

 n焊接熔合良好，降低气孔、咬边等焊接不良概率

应用范围：
 n广泛应用于碳钢、不锈钢、镀锌板、异种金属等的薄板、

超薄板焊接；尤其适合打底焊接和全位置焊接

Consistant Fusion恒定熔深焊接 [8]

工艺特点：
 n焊接熔深不受焊丝干伸长波动影响，始终维持相同熔深

应用范围：
 n广泛应用于机器人、专机等自动焊接

Clean Fusion高频脉动能量控制 [5]

工艺特点：
 n焊接节拍快，能量强弱明显，鱼鳞纹清晰

 n焊接热输入低，熔深较深，焊缝间隙容忍度高，极低

飞溅

应用范围：
 n广泛应用于碳钢、不锈钢、镀锌板、铝及其合金等薄板、

超薄板焊接；尤其适合立向上焊接

Thunder Fusion短弧脉冲过渡 [4]

工艺特点：
 n弧长短，挺度高，指向性强，大幅提高焊接行走速度

 n焊接热输入低，极低飞溅

 n焊接熔合良好，降低气孔、咬边等焊接不良概率，降

低对焊接外围件、劳保用品要求

应用范围：
 n广泛应用于碳钢、不锈钢、镀锌板、高强度钢等材料

的脉冲焊接

Leaping Fusion高速间断焊 [6]

工艺特点：
 n起弧时间短，收弧干脆，能迅速形成熔池，进一步降低

焊接对母材的热输入，进一步降低母材的热形变量

 n鱼鳞纹清晰，焊接节拍较快 [7]

 n焊接熔深较深，间隙容忍度高

应用范围：
 n广泛应用于碳钢、不锈钢、镀锌板、铝及其合金等薄板、

超薄板焊接

[5] ：选配。

[6] ：标配 Leaping Fusion碳钢工艺，客户可根据实际工况选配其他工艺。

[7] ：焊接节拍低于 Clean Fusion工艺。

[8] ：选配。

全新工艺模式
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全数字工业重载智能焊机

[1] ：Artsen Plus每款机型均可选配 Tranquil Fusion（平滑短路过渡）、Thunder Fusion（短弧脉冲过渡）、Clean Fusion（高频脉动能量控制）、   
       Leaping Fusion（高速间断焊）、Consistant Fusion（恒定熔深焊接）中任意一款焊接工艺。如需升级，请联系麦格米特经销商。
[2] ：焊枪型号匹配请联系麦格米特。
[3] ：EtherNet/IP选配开通。

产品参数表

参数类型
Artsen Plus 500D/P/Q

Artsen Plus 500D/P/Q R
Artsen Plus 400D/P/Q

Artsen Plus 400D/P/Q R
Artsen Plus 350D/P/Q

Artsen Plus 350D/P/Q R
控制方式 全数字
送丝传动控制方式 光电编码盘反馈 +独立芯片高速环路控制

输入电压 3相 380Vac(-25%,+15%)
3相 380Vac(-25%,+15%)
3相 220VAC(-15%,+15%)

输入频率 45～ 65 Hz
输入容量 24KVA(22.3KW) 19.7KVA/18KW 15KVA/12.7KW
输入功率因数 0.93
效率 85%
额定空载电压 85V    
额定输出电流 500A 400A 350A
给定电流范围 30～ 500A 30～ 400A      30～ 350A   
给定电压范围  12～ 45V
额定暂载率 60%@500A@40℃ 100%@400A@40℃     60%@350A@40℃   
电磁兼容性 IEC60974:10 EMS
防雷等级 class D（6000V/3000A）

焊材类型
   D：碳钢 /不锈钢
   P：碳钢 /不锈钢
   Q：碳钢 /不锈钢 /铝合金

焊接方法 [1] 

   D:  直流 /平滑短路过渡
   P:   直流 /平滑短路过渡 /短弧脉冲
   Q:  直流 /平滑短路过渡 /短弧脉冲

焊丝直径 φ0.8/0.9/1.0/1.2/1.6/SP mm
焊接时序 2步、4步、特殊 4步、点焊、间断焊
电弧特性 -7～ +7
推拉丝 [2] 有
机器人通讯（仅限机器人焊机） 模拟 \ DeviceNet \ CAN Open \ MEGMEET CAN \ EtherNet/IP[3] 

送丝机显示参数 有
绝缘等级 H
防护等级 IP23S
主机环境 工业重载，-10℃～ +40℃，湿度 ≤95%
体积 300×480×620mm
重量 52KG

循环式冷却水箱 Anycool-100（选配） 
额定功率 260W
额定电压 400Vac
冷却水容量 6.5L
冷却水流量 3.5L/min
冷却水最大扬程 30m
流量报警 有
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平台型焊机，不断拓展新的焊接工艺

智能气保焊接工艺平台焊机

Artsen Plus500/400/350 D/P/Q系列
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全数字工业重载智能焊机

 n抛弃陈旧的工频变压器方案，采用业界领先的三电平主功率拓扑，高达180KHz的输出频率，

功率开关管全软开关，配合整机全数字控制方案，提高了焊机的功率密度，降低总体发热

量，减少散热器件体积，减轻整机重量

 n领先的功率变换方案，带来高达 90%的电源转换效率，电源效率比传统抽头机高 20%以上，

比常规逆变焊机高约 8%

 n独特的双环电机驱动控制方案：内环电流控制，送丝更有力；外环速度控制，送丝更稳定

 n速度使用码盘采样 [1] ，直接控制送丝速度，送丝速度精度更高

 n多洁净仓设计，强弱电完全隔离，大幅隔绝对 PCB的污染，有效防尘防水，充分延长了

整机寿命，更加安全可靠。防护等级达到业内领先的 IP23S

 n全包裹集约式一体化风道，直流风扇无极调速，极大提高散热效率，降低风扇损耗，延长

风扇使用寿命

 n一体机（Dex P(D)M3000）/分体机（Dex P(D)M3000S）设计，适用多种应用场合

Dex P(D)M3000 (S)系列

全新硬件平台

全数字智能焊接一体 /分体机

 n双控制环电源，超高控制频率，全软件调节，能精确控制每一个熔滴的过渡状态，从容应对每一项焊接工艺需求

 n电流变化斜率高达 1500安培 /毫秒，焊丝熔化集中在波控的高电流区，电弧稳定，抗干扰能力强，焊接异常时电

弧能迅速恢复稳定

 n电压匹配范围宽，能适应各种原因导致的焊丝干伸长变化，大大降低对焊枪、送丝机构、焊工操作手法的精度及稳

定性的依赖

全新控制方案

[1] ：Dex DM系列不带码盘。
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 n高暂载率，高熔敷率，高送丝速度，最大送丝速度 28米 /分钟。

在保证焊接成型的情况下，焊接行走速度最大可超过 2米 /分钟

 n起弧柔和，成功率高，能在起弧时刻迅速形成熔池，0.3秒即可形

成饱满圆润的焊点

 n电弧柔和，搭桥能力强，从容面对客户非精细化下料带来的焊接

缝隙

 n电弧集中，指向清晰，穿透力强，同样的焊接电流，能获得更大

焊接熔深

 n焊接能量智能控制，能量集中在焊丝熔化区，熔敷率高，同样的

焊接电流，能支撑更大的送丝速度

 n更低的维弧电流，更合理的焊接电流波形控制，带来更少的焊接

飞溅

Dex PM3000 (S)
全新脉冲工艺，带来全新的焊接感受，让脉冲焊接变得更容易

 n一机多用，兼容 Dex DM3000(S)焊接工艺，碳钢、不锈钢、铝合金，直流、脉冲、双脉冲，样样精通

 n庞大的专家焊接数据库，一元化调节，参数自动关联，更容易获得满意的焊接

效果

 n全新的脉冲焊接控制方案，起弧更柔和，焊接更稳定，焊接飞溅量更低

 n全新的脉冲焊接控制方案，双脉冲电流强度可达 90%，能焊出更清晰的鱼鳞纹

 n全新的脉冲焊接控制方案，降低不锈钢焊接对脉冲的敏感度，无需复杂的工艺

参数匹配，调整焊接电压即可适应多种不锈钢混合气

 n多种铝焊的专家系统与特殊程序，确保各种铝材获得最佳的焊接质量

 n开放脉冲焊接的各阶段参数，根据不同的工况进行微调，可获得更优的焊接质量

 n可选配临界脉冲高速焊工艺（QPT），内部菜单一键设置

Dex DM3000 (S)
能传统焊机之所能 ,能传统焊机所不能

[1] 

[1] ：传统焊机，特指薄板行业大量使用的抽头焊机、晶闸管焊机、模拟逆变焊机等。
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全数字工业重载智能焊机

电气参数表

参数类型 Dex DM3000 Dex DM3000S 
Dex DM3000R Dex PM3000 Dex PM3000S 

Dex PM3000R

控制方式 全数字

输入电压 3相 380V(-15%~+21%)，323Vac～ 460Vac

输入电源频率 45～ 65Hz

输入容量 9.2KVA/8.7KW

功率因数 0.94

效率 91%（210A/24.5V）

额定空载电压 54.2V

额定输出电流 280A

给定电流范围 30A~300A

给定电压范围 12V~30V（精度 0.1V）

额定暂载率
 60%@280A@28V@40℃ 

100%@217A@24.9V@40℃

焊材类型 碳钢 \不锈钢 \电焊条 碳钢 \不锈钢 \铝合金 \电焊条

焊接方式 CO2/MAG/MMA，直流 CO2/MAG/MIG，直流 \脉冲 \双脉冲

焊丝直径 φ0.8/0.9/1.0/1.2/SP mm φ0.8/0.9/1.0/1.2/SP mm

焊接时序 2步 2步 \4步 \特殊 4步

电弧特性 -9～ +9

焊机参数通道存储 默认 50组

机器人通讯 
（仅限机器人焊机） 无

模拟 \DeviceNet 
\CAN Open\MEGMEET 

CAN\EtherNet/IP
无

模拟 \DeviceNet 
\CAN Open\MEGMEET 

CAN\EtherNet/IP

送丝机 无 开放式送丝机 无 封闭式送丝机，A/V数显

送丝速度 1.4～ 28米 /分钟

绝缘等级 H

防护等级 IP23S

主机环境 工业重载，-10℃ ~+40℃，湿度 ≤95%

体积 610mm×260mm×398mm

重量 25.4Kg 23.7Kg 25.4Kg 23.7Kg

额定功率 260W

额定电压 380Vac

冷却水容量 6.8L

冷却水流量 3.5L/min

冷却水最大扬程 20m

循环式冷却水箱Anycool-68（选配）
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Dex P(D)M3000 (S)系列
全数字智能焊接一体 /分体机

全新的硬件平台，全新的控制方案，带来全新的焊接效果
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适配机器人与专机

全数字工业重载智能焊机
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焊机与机器人及专机通讯方式一览表

产品特点
 n电弧稳定、参数一致性高、电源可靠性高，有效保障机器人焊接参数的批量复制和长期稳定焊接

 n机器人送丝机默认欧式焊枪接口，可选配日式焊枪接口的机器人送丝机

 n可选配 FANUC\YASKAWA等厂家标准接头的模拟量通信线

 n灵活的通信接口方式，可选模拟量 \DeviceNet\CAN Open\MEGMEET CAN\ EtherNet/IP 五种接口方式

 n内部菜单一键选择机器人厂家，摒弃繁琐的参数配置过程

 n兼容主流的机器人焊接模式分类，并可选麦格米特独特的普通 \监控 \JOB\自由四模式分类

 n双接触传感电源 [1]，默认高压接触传感电源，可通过内部菜单切换到低压接触传感电源，或关闭接触传感电源，

无需机器人另配接触传感电源，轻松实现焊接工件定位

 n DC54V高压接触传感电源，高电压易穿透板材油污、防锈漆，降低机器人工位集成成本

 n准确的焊接电流和焊接电压实时反馈，滤波参数可调，支持机器人电弧跟踪

 n支持机器人推拉丝焊枪 [2] ，焊机直接驱动推拉丝焊枪电机，保持与送丝机电机力矩同步和速度同步

[1] ： Ehave系列只支持低压接触传感电源，Artsen Plus系列只支持高压寻位。
[2] ：Artsen II、Artsen Plus支持机器人推拉丝。

丰富的通讯接口，
专门的机器人软硬件模块

机器人

焊机系列

通讯方式 接触传感 电弧跟踪

支持模拟 DeviceNet CAN Open MEGMEET CAN EtherNet/IP 高压 低压

Ehave ● ● ●

Artsen II ○ ○ ○ ○ ○ ● ● ●

Artsen Plus ● ○ ○ ○ ○ ● ●

Dex S ○ ○ ○ ○ ○ ●

焊机与机器人及专机通讯方式一览表

●标配  ○选配
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 n远程管理和下发焊机的焊接参数，并锁定焊接参数范围，保障WPS被准确执行

 n监控并记录焊机、焊接人员实时焊接参数，查看和下载焊机、焊接人员的历史焊接数据

 n统计和分析焊机、焊接人员、焊接项目的焊接数据，自动生成设备、人员、焊接的总量、效率等统计图表

 n自动统计气体用量、焊丝用量和焊机耗电量 [1]

 n监控焊机工作状态，焊机维保自动提醒，焊机异常时系统实时报警

 n兼容“分布式”刷卡方案和“集中式”刷卡方案 [2]，确保焊工、焊接资质、焊接设备一一对应

 n可外接电脑、电视、PDA、手机等媒体终端，实施电子看板

 n焊接项目资料在线存储和一键导出

 n系统告警信息邮件通知和提示

 n B/S系统架构，电脑、手机、PDA、电视上无需安装客户端，轻松实现跨平台操作

 n B/S系统架构，焊接数据库既可部署在企业的本地服务器，亦可部署在云端服务器

 n 4G、WIFI、以太网自由组网，灵活应对室内、室外、重障碍等各种焊接施工场景

 n采用标准工业级的路由器、交换机设备，设备易于获取和维护

 n焊机自带大数据存储空间，焊接数据可“断网保存，联网续传”[3]

 n可向 MES、ERP、OA等第三方系统提供数据接口

 n开发的权限管理设计，系统管理员可自定义各人员系统权限

系统功能

系统功能

[1] ：气体统计需要选装电子式气体流量计。

[2] ：刷卡方案选配，详情请咨询麦格米特公司或当地经销商。

[3] ：“断网保存”：所选焊机和群控通讯盒的型号不同，保存数据量不尽相同。

集中式刷卡平台
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麦格米特焊机
(新闻发布 )

麦格米特焊接技术
(资料发布 )

麦格米特雄厚的技术实力、丰富的行业应用经验、对客户需求不懈的关注，以及不断超越创新的精神，使我们能够带给客户量身定制的产品与解决方案，

帮助客户取得更大的成功。

深圳市麦格米特焊接技术有限公司
深圳市南山区科技园北区朗山路紫光信息港  
www.megmeet.com         
邮箱：weld4s@megmeet.com

电话：+86-755-86600500

传真：+86-755-86600840

邮编：518057

服务热线：

400-666-2163

*麦格米特公司持续对产品进行研发和创新，麦格米特保留不提前通知用户更改技术参数和外观的权力。
   ©2019深圳市麦格米特焊接技术有限公司版权所有。

工业自动化	 												工业数字化智能焊机        □可编程逻辑控制器      □电机驱动器

工业电源                □通信及 IT高能效电源       □医疗设备电源                □工业微波高压电源                        □电力电源                                                  □工业定制电源

智能家居																	□显示电源                                □智能卫浴                         □家用高压数字化变频电源          □暖通空调与制冷智能控制器            □其它

新能源汽车												□充电桩整流模块                  □多合一电气集成           □车载充电机                                      □新能源车载 DC/DC模块                    □电机控制器                                    □汽车电子

新产品																						□光伏逆变器																												□微波设备                          □智能电击控制器         □潜油螺杆泵智能采油设备                 □柔性弯曲传感器 
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